
DISPOZITIV DE FREZAT-LAMAT ŢEVI ŞI ŞANFRENAT 
PLĂCI TUBULARE SCHIMBĂTOARE DE CĂLDURĂ

Dispozitivul are în componenţă o unitate de 
frezare (unitate hidraulică de cuplu) HUFTUFT--
020.025.1020.025.1, un set de dornuri autocentrante
HSDC-020.025.1, un platou de frezare-lamare
HPFL-020.025.1, un platou de şanfrenare 
HPSC-020.025.1 şi seturi de plăcuţe CMS 
SNMG-09.03.08, TNMG-11.03.08. 

Se fixează corespunzător dornul autocentrant
HSDC-020.025.1 în ţeava de frezat. Ansamblul 
platou de frezare-unitate de cuplu se introduce 
pe dorn.  Acţionarea sculei tehnologice se 
realizează cu ajutorul motorului hidraulic rotativ 
conectat, prin intermediul unui set de furtunuri 
hidraulice HFHPHFHP, la o sursă de presiune de tip 
HUUEEHH--200200. Avansul de aşchiere se realizează 
manual.

Pentru şanfrenarea plăcilor tubulare se 
utilizează ca sculă platoul de şanfrenare.

• soluţie tehnologică optimă pentru schimbătoarele 
de căldură care au în structură un număr mare de 
ţevi;
• prin această metodă se pot freza rapid capetele 
de ţevi şi cordoanele de sudură dar şi şanfrena 
plăcile tubulare în vederea sudării; 
• posibilitatea amplasării în diverse poziţii, în locuri 
greu accesibile;
• reglarea controlată a cuplului necesar pentru
frezare şi şanfrenare.

Caracteristici tehnice:
• cuplu max./ ieşire 12 [daNm]
• turaţie/ ieşire 30 -120 [rot/min]
• presiune max./ intrare 130 [bar]
• diametru exterior ţevi ø20-25 [mm]

Set furtune hidraulice HFHP

Unitate de frezare
HUFT-020.025 Platou de frezare

lamare HPFL-020.025

Dorn autocentrat
HSDC-020.025

Descriere

Domeniul de utilizare

Avantaje

Dispozitivul HDFTHDFT--020.025.1020.025.1 este destinat 
pentru operaţiile de frezat frontal ţevi, cordon de 
sudură şi şanfrenat plăcile tubulare ale 
schimbătoarelor de căldură, în vederea înlocuirii 
ţevilor – în atelierele de întreţinere şi reparaţii din 
industria petrochimică.

HDFT-020.025.1 HYDRAMOLD
ECHIPAMENT HIDRAULIC DE FORŢĂ
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